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L ' invention se rapporte a un precede de prefabrication de ba- 
timents ainsi que, d^une part, aux elements prefabriques neces- 
saires a sa mise en oeuvre et, d* autre part, aux batiments prefa- 
briques ainsi obtenus. 
5 Elle conceme plus partioulierement mais non exclusivement la 
prefabrication lourde. 

A ce jour, sont notamment connus deux precedes de prefabrication 
lourde . 

Selon le premier de ces precedes connus, la prefabrication s'o- 
10 P^3?e par 1 * assemblage , sur le ciaantier, d ' elements-plans fabriques 
en usine et realisant les six faces principales des pieces dont 
quat±e elements verticaux formant les murs, et deux elements ho- 
rizontaux formant les plafond et sol. 

Malbeureusement , comme jusqu'a scellement entre eux ils ne sont 
15 pas autoportants, les elements verticaux necessitent des b^quilles 
d'appui au sol ou d*autres moyens de stabilisation et de position- 
nement correct , ce qtii complique le montage • 

Par ailleurs, s*il permet de r^duire le nombre des interventions 
k r^aliser sur le chantier pour achever l^ouvrage, ce precede est 
20 loin de les supprimer toutes. 

Notamment, si en usine, les canalisations ^lectriques peuvent 
Stre ineorpor^es aux elements, par contre, ne peuvent qu'gtre 
r€alis^s sur place, d'lme part, 1 ^ installation de la filerie, qui 
parcourt g^n€ralement plusieurs Elements, et, d' autre part, par 
25 voie de consequence, les raccordements et contrdles des appareils 
que oette filerie desseaH;. 

n en est de mSme pour 1* installation sanitaire voire pour3e 
chauffage s*il s'obtient par fluide caloporteur. 

n rdsulte de ce qui prec&de que la part de travail qui reste k 
30 r^aliser sur le chantier est encore 6quivalente en dur^e k celle 
i4ik r^alis^e en usine. 

O'est ce qui constitue 1 'inconvenient majeur de ce precede. 0*est 
afin de tenter d'y remedier qu*a ^te imaging le second precede 
connu. 

35 Oe second precede consiste a ex^cuter, en usine, des cellules 
tridimensionnelles, form^es par assemblage soit d* elements plans 
du type precite, soit d'lane coque monolithique k cinq faces et 
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d'une plaque de fermeture, puis k transporter oes cellules sur le 
cbantier o^i elles sont simplement juxtapos^es et superpos^es en 
quantite suffisante en fonction de 1' importance du bfitiment dans 
ses trois dimensions. 

Avec ces cellules tridimensicnnellee qiii sont autoportantes et 
peuvent comporter le maximum d'am^nagements du deuxieme oeuvre, le 
travail restant a executer sur le chantier est tr^s reduit. 

On 1* ©value en effet, a environ dix k vingt pour cent de la ra- 
leur totale de la construction. II est clair que cette limitation 
importante du travail a executer sur le chantier est tr^s appre- 
ciable, notamment pour limiter les effets de la fluctuation du 
march^ de la main d'oeuvre et des difficult^s quelquefois rencon- 
trdes sur place, par exemple, en fonction des conditions climati- 
ques ou plus simplement, poxir y disposer du personnel specialise 
u^cessaiJfe. 

I'iallieureusement, ce proc€d4 ne pent qu'Stre d' application trfes 
restreinte du fait : 

- d'une paarb, des dimensions trfes rdduites que doivent avoir les 
cellules par suite de limites dues aux problfemes que pose, pre- 
mi^rement, le transport, puisque, par exemple en Prance, le 
gabarit maximum des transports routiers est fixe k trois mfetres, 
et, deuxifemement, le levage et la manutention, pixisque I'em- 
pilage de trfes grandes cellules, de poids elev^s, n^cessiterait . 
des engins exceptionaels dont le transport et 1' utilisation 
gr&veraient tr^s f oartement le prix de la construction : 
- d' autre part, du peu de souplesse de composition que procure 
ce proo^d^ qui exige de limiter la gamme des types de cellules, 
afin d'obtenir des series de cellules standardis^es plus 
importantes, en vue de rentabiliser les installations complexes 
et on^reuses n^cessaires k la mise en oeuvre de chacon des 
types de cellules. 
Un resultat que 1' invention obtient est un procM^ de pr€fabrica- 
tion qui limite fortement la part du travail restant k executer 
sur le chantier sans Stre limits dans son application, par des pro- 
blfemes de levage, de manutention ou de transport, et tout en of- 
frant de larges possibilit^s de composition des ensembles. 
A cet effet, I'invention a pour objet, un proodd^ de fabrication 
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notamment caracterise en ce qu'en usine et/ou en prefabrication 
foraine, on execute -fcoiit d'abord des elements speciaux dont des 
dalles de plafond et des panneaux de faQade ainsi que des struc- 
tures tridimensionnelles, mais celles-ci essentiellement en vue de 
5 ne realiser que certaines des pieces de la construction a edifier, 
puis, aprfes que les elements ont ete transport's sur le chantier, 
et que les fondations ont ete effectu'es, en ce que les straotures 
tridimensionnelles sent alors disposees a leur emplacement defini- 
tif et done h tuie certaine distance les uaes des autre s, ce qui 

10 determine entre elles des espaces dans lesquels seront crepes les 
autres pieces, qui, ainsi que cela decoule de ce qui precede, sont 
realisees autrement que par lesdites structures et enfin, en ce 
que tou jours sur le chant ier» chacun des espaces entre deux stmc- 
tures est f erm' a sa partie superieure par une dalle de plafond de 

15 longuetir legferement superieure h la distance entre les structures 
d'limitant un m§me espace^ afin que ladite dalle trouve un appui 
stable par simple repos de ses bords sur les bords de ces struc- 
tures • 

invention sera bien comprise k I'aide de la description ci- 

20 apr^s faite, h titre d^exemple non limitatif , en regard du dessin 
ci-annexe qvii, dans ses figures 1 3 repri'sente, sch'matiquement , 
un bStiment conforme a 1' invention en cours de realisation. 

Pour mettre en oeuvre le proced^ selon 1' invention, on execute, 
tout d'abord en usine et/ou en prefabrication foraine, les elements 

25 sp^ciaTix, Parmi ces elements sp'ciaux, figurent des structures 
tridimensionnelles 1, qui, selon une earacteristique essentlelle 
de 1* invention, ne sont appel'es a realiser que certaines des pi&ces 
de la construction k idifier et, de preference, celles qui consti- 
tueront les pieces de service telles que cuisines, salles d*eau et 

30 locaux sanitaires. 

Ces stmictures tridimensionnelles 1 ont une hauteur H S dgale h 
cells d'un niveau de constiniction, une largeur 1 s egale a celle 
des pieces qu* elles constitueront , et une longueur 1 S egale k la 
distance qu'offrira la construction finie entre ses fa$ades avant 

55 et arriere 2 et 3 s du moins axix points oil seront implantees ces 
structures. 

Oette longueur de la structure 1 peut Stre obtenue en un seul 
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ou plusieurs trongons 1 a, 1 b , identiq.ues ou non identiqtues, 
juxtaposes sur chantier ou pr€-assembles en usine et/ou en prefa- 
brica-fcion foraine. 
Las autres elements sp^ciaux fabriqu^s en usine consistent en 

5 des dalles de plafond 4 et en des pameaux de fagade 5 dont I'u-^ 
tilite et les particularites decouleront de la description sui- 
vante relatant les operations effeotuees s\xr le chantier. 

Les dalles de plafond peuvent Stre ^galement ex^cut^es en coffra*- 
ge metallique, ou pr^dalle leg^re. 

10 Sur oe chantier, on effectue evideiament au pr^alable les fonda- 
tions necessaires (non representees), que ce soit par une methode 
traditionnelle ou autorisant un certain degre de prefabrication. 
Snsuite, les stinictures tridimensionnelles 1 sont alors dispo- 
s^es a leur emplacement d^finitif, et done a une certaine distan- 

15 ce D les unes des autres, ce qui determine entre elles les espaces 
6 qui permettront de cr^er les pieces, qui, selon 1* invention, 
sont realisees autrement que par des structures tridimensionnel- 
les* Oes espaces ont l^avantage d'offrir des dimensions pouvant 
varier en fonction du projet mis k execution* 

20 Chacun de ces espaces entre deux structures est fermd dans sa 
partie superieure par une dalle de plafond 4 form^e d'un seul ou 
de plusieurs trongons 4 a, 4 b, de largeurs identiques ou diff€- 
rentes, mais dans tous les cas de longueur L D legferement supe- 
rieure a la distance D entre les structures suocessives, afin que 

25 la dalle puisse trouver un appui stable par simple repos de ses 
bords sur les bords desdites structures 1 . 

De mSme, chacun de ces espaces 6 peut Stre ferme dans ses parties 
frontales par les panneaux de fagade 5 dont la longueur L F est 
^gale k la distance D et dont la hauteur H P est sensiblement e- 

30 gale k celle H S des structures tridimensionnelles 1 . 

De part et d^ autres des extremit^s longitudinalee de ce panneau 5, 
il est realist des tenons 7 , par lesquels, le panneau trouve, 
comme les dalles, un appui stable par simple repos sur les bords 
des structures. 

Da fait de cet appui, le panneau se trouve suspendu aux structures 
et, par gravite, se place de lui-m§me k la verticale; ce panneau 
de fagade 5 se trouvera ensuite def initivement soell€ en bonne 
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place par vn petit solin entre 1' amorce de claacune de ses faces 
et le sol ou par prise de sa base dans le materiau de ragreage et/ 
ou de revStement du sol* 

Qvtaat aux tenons, ils seront ^videmment noyes lors de la rdalisa- 
5 tion du plafond ou du sol de I'^tage sup^rieur. 

Grdce au proc^de selon 1* invention, la structure tridimension- 
nelle 1 remplit deux f onctions essentielles : 

- la "premiere est de realiser a ell© seule l»ossature de soutien 
des autres 6l6ments et d' assurer la stability de toute la 

10 construction ; 

- la de-oxieme est de constituer les centres d' installation du 
batiment (cuisines, salles de bains, toilettes). 

Le fait que ces structures pourront parfaitement assurer ces 
deux f onctions, qui exigent chaque fois de faire appel h des teclmi- 
15 ques plus €laborees, est totalement garanti par leur fabrication en 
usine. 

Sur chantier, les operations sont ainsi llmit^es aux tSelies mini- 
males de montage et de finition, afin de pouvoir Stre effectuees 
dans des delais txha courts par des ^quipes sp^cialis^es. C^est 
20 pourquoi, ce proc€d€ a de nozobreux avantages* 
Hotamment , il permet : 

- d^augiaenter toutes les garanties de quality 

- de r^duire les delais d' execution 

- de mattriser les coflts de realisation 

25 -de planifier avec exactitude les phases de fabrication, livrai- 
son, montage et finition du chantier 

- de montrer h, I'acheteur I'essentiel de son bfitiment avant son 
montage, 

lies nombreuses fagbns diff^rentes de grouper les structures 1 et 
50 les dalles 4 permettent d'obtenir de larges variations dans la 
distribution des pieces pour cri^er d' autres ensembles. 

Pour chaque prpjet partioulier, on pent alors evidemment etudier 
1* ensemble le plus adequat. 

A ce sujet, bien que la diversity des dimensions des structures 
35 et des espaces entre ces structures puisse etre tres large, on peut 
limiter les possibility s tout en couvrant encore la plupart des 
constructions qui s'effeotuent normalement, par exemple en respec- 
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"tant une modulation, ce q^ui pei^met alors d'obtenir un meilleur prix 
de revient grdce a la reduction des types d* elements k realiser et 
a stocker. 

L'espace 6 entre les structures peut §tre divis^ par un systems 
5 de cloisons interieures delimitant les espaces habitables en accord 
avec les n^cessit^s du projet. Les structures sont realisSes en 
bet on arm€, sauf , leurs cloisons interieures, q.ui, sont egalement 
faites en usine et/ou en pr^ fabrication foraine, mais en panneaux 
de pl&tre massif ou oreux* 
10 L'interieur de oes structures est totalement termini et contrSl^ 
en usine, y compris le carrelage et les autres revetements ainsi 
que les installations d^ electricite ou d'eau, de gaz, des appareils 
sanitaires et de cuisine. 

Aussi, les seules operations a realiser sur le chantier sont 
15 celles : 

- de la connection horizontale entre les trongons 1 a, 1 b d'une 
m§me structure et verticals entre les structures d' stages 
different s et 

- de la derivation secondaire depuis les structures 1 vers les 
20 espaces 6 entre ces structures. les cloisons interieures .divi- 

sant I'espace entre les structures sont par exemple Egalement 
construites en panneaux de plStre massif ou creux, mais sur le 
chantier. 

Dans cet e space, il y a alors une liberty to tale de distribution 
25 des pieces du logement, puisque oelle adoptee inifcialement , peut 
^tre chang^e a tout moment en vue de 1' adapter aux nouveaux sou- 
haits ou besoins de ses occupants. 
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BBTOHDICAIEIQgS 

1 . Precede de fal^ri cation de Mtiment caracterise : 

- en ce q.u*en uslne, et ce, qu'il s^agisse d '11118 usine implaat^e 
d^flaitivement ou d'lme uslne de pr^fabrication foraine, on 

5 execute tout d'abord des elements speciaux dont des dalles de 

plafond et des panneaux.de fagade ainsi que des structures tri- 
dimensionnelles, mais celles-ci essentieHement en vue de ne 
rialiser que certaines des pieces de la construction h ^difier^ 
puis, aprfes que les elements ont ^t^ transportes sur le chan- 

10 tier et que les. fondations ont ete effectuees, 

- en ce que les structures tridimensioimelles sont alors dispo- 
s^es a leur emplacement definitif et done h une certaine dis- 
tance les unes des autre s, ce qui determine entre elles des 
espaees dans lesquela seront creees les pieces qui, alnsl que 

15 cela decoule de ce qui pr^cfede, sont r^alis^es autrement que 

par lesdltes structures et enfin 

en ce que, toujours sur le chantier, chaoun des espaees entre 
deux structures successive s est ferm^ h sa jartie supdrleure 
par une dalle de plafond de longueur l^g^rement sup^rieure a la 
20 distance entre les structures d^limitant un m§me espace, afin 

que ladite dalle trouve un appui stable par simple repos de 
ses bords sur les bords de ces structures. 

2. Proced^ selon la revendication 1 , caract^rise en ;ce qu'au moins 
certains des espaees sent fermds dans leurs parties frontales par 

25 des panneaux de fajade de longueur egale a la distance entre les 
structures et de hauteur egale a celle desdites structures* 

3. Proc^d^ selon la revendication 2, caraot^ris6 en ce que la lar- 
geur du paameau de fajade voire, meme des autres panneaux int^rieurs 
prefabriqu^s est major^e d'une l^gfere saillie de part et d'autre 

30 des extr^mit^s longitudinales du paoneau, afin de r^aliser des te- 
nons de prehension et grSoe auxquels les panneaux sont suspendus 
par gravite par leur appui sur les bords des structures. 

4. Precede selon la revendication 1 , caract^rise en ce que les 
structures tridimensionnelles r^alisent les pieces de service et 

35 sont compl^tement terminees en usine et ce, qu'il s'agisse d'une 
uslne implantee d^flnitlvement ou d'une uslne de prefabrication 
foraine, y compris le carrelage et les autres revdtements ainsi 
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que les izistallations telles que, de 1 ' electricity , de l*eau, du 

gaz, des appareils saixitaires at de cuisine • 

5» Elements pr^fabriques en vue de la mise en oeuvre du proodd^ 

selon I'une quelconque des revendications 1 a 4, earaoterises en 
5 ce qu'ils comprennent des structures tridimensionnelles , des pan- 

neauz de fagade et des dalles de plafond pourvus de moyens assur- 

rant leur auto-stabilite mutuelle* 

6. Construction caracteris^e en oe qu'elle est obtenue k I'aide 

de precede selon I'une quelconque des revendications 1 a 4 et 
10 comprend done des structures tridimensionnelles, des panneaxix de 

fagade et des dalles de plafond pourvus de moyens assurant leur 

auto-stabllite mutuelle . 
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